Lystop S

Etiquetadora y taponadora adhesiva automatica - Aplica hasta 4 etiquetas (eti-
queta, contraetiqueta, medalla, collarin) a botellas de vino.
Adecuada para botellas de vino de 37,5 cl a 150 cl sin herramientas adicionales.

La Lystop S es una etiquetadora automatica equipada con:

Chasis totalmente de acero inoxidable.

Un transportador motorizado (82,5 mm de ancho).

Centrador automatico multiformato.

Tornillo de seleccion multiformato.

Un dispensador de capsulas (de gran capacidad).

Dos estaciones de crimpado (ajustes mediante pantalla tactil).

Un conjunto de etiquetado adaptado a los productos cilindricos. La altura del puesto puede adaptarse
a alturas de bobina de 10 mm a 155 mm (estandar). La altura de aplicacion de las etiquetas puede
ajustarse mediante la pantalla tactil.

Un aplicador de contraetiquetas adaptado a productos cilindricos. La altura y el ajuste son idénticos
a los utilizados para aplicar etiquetas.

Un mandril de 40 mm y 76 mm (estandar) en el que colocar el rollo de etiquetas. El rollo de etiquetas
esta disenado para enrollarse en la parte exterior izquierda.

Una célula de deteccion de producto para activar la aplicacion de etiquetas.

Un cilindro sensible a la presion para etiquetar productos con diametros comprendidos entre 40 y 115
mm (estandar).

Una mesa cilindrica giratoria a la salida de la maquina (para hasta 60 botellas, segiin el formato).
Una pantalla tactil para controlar y ajustar la maquina (hasta 50 configuraciones), ademas de un

contador de productos.



Opciones disponibles

+ Una estacion de «Medallas» (ajuste de altura mediante pantalla tactil).
« Una estacion para la colocacion de cuellos envolventes.

« Inclinacion de uno o varios puestos de aplicacion.

« Un programa de etiquetado de etiquetas y contraetiquetas en el mismo rollo
+ Puesto(s) de aplicacion elevado(s). Esta opcion puede adaptarse a alturas de bobina de 285 mm (frente

a los 155 mm estandar).

« Un kit conico para adaptar el etiquetado a determinadas botellas conicas.

« Un marcador/codificador para aplicar una fecha de caducidad, un codigo de barras, etc.

+ Una célula de registro para alinear la etiqueta en una muesca (para las botellas con escudo).
+ Una célula de ultrasonidos para etiquetas transparentes.

« Una célula de registro de etiquetas.

Esta maquina se puede actualizar: las opciones anteriores se pueden anadir en las instalaciones del cliente

con la intervencion de un técnico.

Limites de la Lystop S :

+ Botellas con un diametro superior a 115 mm y una altura de 390 mm

« Tapado de mignonnettes u otros formatos pequenos

Caracteristicas tecnicas

PESO APROXIMATIVO (KG)

450 kg (dependiendo de la opcion)

MEDIDAS (CON CHASIS Y DEPENDIENDO DE LA
OPCION)

3806 mm ancho
2014 mm altura
1568 mm de profundidad

POTENCIA CONSUMIDA

2 kW (dependiendo de la opcion)

ALIMENTACION ELECTRICA

380 V5 cables (3P +T +N)

0

380V 4 cables (3P+T) + tomacorriente
220 v (A especificar en el pedido)

ALIMENTACION NEUMATICA

6 bars constants - Air sec et non lubrifié
(Tuyau a prévoir 0 Int = 8 mm)

CONTROL

por pantalla tactil

TEMPERATURA IDEAL DE FUNCIONAMIENTO

entre 10°C y 30°C

Tenga en cuenta que esta maquina requiere una alimentacion eléctrica y neumatica.




Foco técnico n°1
DIRECCION DE ENROLLAMIENTO: EXTERIOR IZQUIERDA

La maquina esta disenada para aceptar rollos de etiquetas con direccion de enrollado a la izquierda.
Ademas, las dimensiones del rollo deben ser las siguientes:

a: diametro mandril =76 mm

b : diametro exterior max. = 260 mm

¢ : alto max. banda = 155 mm (285 mm opcional)

d : intervalo entre etiquetas = 3-5 mm

Las caracteristicas (material, peso, adhesivo, dimensiones, etc.) de la etiqueta deben ser coherentes con
la necesidad y el tipo de botella.

Nota : las bobinas de etiquetas deben almacenarse en un lugar seco entre 15°Cy 18°C.

No dude en ponerse en contacto con su representante comercial o con su imprenta. Podemos encontrar
soluciones caso por caso.

Foco técnico n°2 ,
CENTRADOR AUTOMATICO MULTIFORMATO

El dispositivo de centrado automatico se utiliza para centrar los productos colocados en el transportador.
A continuacion, el producto puede someterse a una operacion determinada (revestimiento mediante un
dispensador de tapones, una estacion de engarzado, etc.). El dispositivo de centrado esta integrado en el
transportadory se adapta perfectamente a los distintos formatos de botellas de vino (no requiere ajustes
ni cambios de herramientas).

Foco técnico n°3

PANTALLA TACTIL

La pantalla tactil en color permite ajustar facilmente varios parametros como:
Seleccion de emisoras y opciones.
Ajustes del temporizador (salida de etiquetas, espaciado).

Velocidad de tecleado.
Contador de dias.

Foco técnico n°4
TORNILLO DE SELECCION MULTIFORMATO

El tornillo de seleccion sirve para crear un paso regular entre los productos que se van a vestir. Decimos
que «cadencia» los productos (ahorro de tiempo considerable).

Foco técnico n°5
DISPENSADOR DE CAPSULAS DE DOBLE TIENDA
El dispensador de capsulas de doble tienda es un sistema para dispensar automaticamente capsulas

sueltas desde los palos de capsulas a los cuellos de botella. La altura del dispensador puede ajustarse
mediante la pantalla tactil.

Las dimensiones de la bandeja permiten una capacidad maxima de almacenamiento de 1.600 capsulas.
Este dispensador admite capsulas con un diametro de 30 mm y una longitud de entre 30 y 60 mm.

Las capsulas son expulsadas por una cerbatana doble, mientras que un cilindro neumatico deposita la

capsula en el cuello. El cuello se centra y sujeta automaticamente mediante el dispositivo de centrado
multiformato.
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Foco técnico n°6
SISTEMA DE ENGASTE

Tanto si elige una engarzadora de rodillos (8 rodillos - 1400 rpm) como una engarzadora térmica, esta
opcion se utiliza para engarzar automaticamente los tapones que se han colocado previamente en las
botellas.

La eleccion entre una u otra de estas engarzadoras depende de la composicion de sus capsulas: metal
o0 plastico. Los sistemas de crimpado CDA estan equipados con dispositivos automaticos de centrado y
sujecion de las botellas. La velocidad y la altura de prensado pueden ajustarse mediante la pantalla tactil.

Foco técr!ico n°7 ,
INCLINACION DE POSICIONES PARA BOTELLAS CONICAS (opcional)

La inclinacion de la estacion maximiza la calidad del etiquetado cuando las botellas a etiquetar tienen
una ligera conicidad (conicidad baja a media). El angulo de inclinacion del conjunto se regula mediante
una rueda selectora y se bloquea una vez ajustada la posicion correcta.

Foco técnico n°8
3er PUESTO / PUESTO COLLERETTE (opcional)

La estacion de collarin se utiliza para aplicar medallas o etiquetas de collarin. Dispone de equipamiento
adicional en comparacion con una estacion «convencional»: una mordaza y una mesa basculante (3 ejes)
para ajustar la orientacion de la estacion y un sistema de alisado (cilindro neumatico).

Foco técnico n°9
AJUSTE DEL CAMBIO ELECTRICO

El conjunto de etiquetado CDA esta montado sobre una columna eléctrica que permite ajustar la altura de
la etiqueta a través de la pantalla tactil. No se necesitan ajustes manuales ni herramientas para ajustar
la altura de la etiqueta.

Foco técnico n°10
CELLULE ULTRASON (opcional)

La célula de escarda ultrasonica se utiliza para detectar etiquetas y soportes transparentes. Si tiene
etiquetas transparentes, esta opcion es esencial para que la maquina funcione correctamente. Ademas
de detectar etiquetas transparentes, esta célula también detecta etiquetas opacas.

Foco técn’ico n°11 ,
ETIQUETA CELULA DE GRABACION (opcional)

La célula de «localizacion de etiquetas» detecta una etiqueta ya presente en la botella para guiar la
aplicacion de una nueva etiqueta (una medalla, una contraetiqueta, etc.).

Foco técnico n°12
MESA DE RECEPCION

La mesa de recepcion se instala a la salida de la maquina para recoger las botellas vestidas. La mesa de
700 mm de diametro puede recibir hasta 60 botellas.




Esquema >

Las fotos, cadencias y descripciones se proporcionan a titulo indicativo sin valor contractual.
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